SECTIUNEA 3

Caracteristicile straturilor gata executate

Art.60. Caracteristicile straturilor realizate din mixturi asfaltice sunt:
- ‘gradul de compactare si absorbtia de apa

- rezistenta la deformatii permanente

- elementele geometrice ale stratului executat

icaracteristicile suprafetei imbracamintilor bituminoase executate

Gradul de compactare si absorbtia de api

Art.61./Gradul de compactare reprezintd raportul procentual dintre densitatea aparents a

mlxturn asfaltice compactate in strat si densitatea aparentd determinatd pe epruvete

Marshall compactate in laborator din aceeasi mixtura asfaltic.

Nota : Densitatea aparenti se determini conform SR EN 12697-6.

Art.62. Densitatea aparenti a mixturii asfaltice din strat se poate determina pe carote prelevate din
stratul ‘gata executat sau prin mésurdtori in situ cu echipamente de masurare adecvate,
omololgate la minim?7 zile dupa asternere.

Art.63. Incercarile de laborator efectuate pentru verificarea compactarii constau in determinarea
densna‘;ll aparente si a absorbtiei de apa pe placute (100x100) mm sau pe carote cilindrice cu
diametrul de 100 mm netulburate.

Art.64. ‘Condl‘;nle tehnice pentru Absorbtia de apa si gradul de compactare al straturilor din mixturi
asfaltice, cuprinse in prezentul caiet de sarcini, vor fi conforme cu valorile din tabelul 21.

Tabelul 21 - Caracteristicile straturilor din mixturi asfaltice

Absorbtie de (Grad de
Nr.  Tipul stratului apa*, compactare,
crt. % vol. Y0. minim
3. Beton asfaltic
BA 16 Rsid 97
4. Beton asfaltic deschis
BAD 20

Rezistenta la deformatii permanente a stratului executat din mixturi asfaltice

Art.65. Rezistenfa la deformatii permanente a stratului de uzurd executat din mixturi asfaltice se

verificd pe minim doud carote cu diametrul de 200 mm prelevate din stratul executat, la cel putin 7

zile dupi asternere.

Art.66. Rezistenta la deformatii permanente pe carote se méasoar3 prin determinarea vitezei de

deforma;le la ornieraj si/sau adancimea fagasului, la temperatura de 60 °C, conform SR EN 12697- 22.
Valorile admisibile, in functie de trafic, sunt prezentate in tabelul 16.

Elemente geometrice



Art.67. Elementele geometrice si abaterile limitd la elementele geometrice trebuie si
indeplineascd conditiile din tabelul 22.

Tabelul 22 - Elementele geometrice si abaterile limita pentru straturile executate din mixturi asfaltice

Nr. crt.

Conditii de

Abateri limita locale admise la

- Declivitate, % maxim

Elemente geometrice admisibilitate (min.,  elementele geometrice
) cm) _ _—
1 Grosimea minima a - nu se admit abateri in
stratului minus fatd de
compactat, cm, minim: grosimea minima
- strat de uzura prevazutd in proiect pentru
cu granule de maxim 8 mm 3,0 fiecare strat
cu granule de minim12,5 mm 4,0
- abaterile in
plus  nu constituie
- strat de legaturd motiv de respingere a lucririi
cu granule de maxim 20mmcu  |5,0
“jgranule de maxim 25mm 6,0
2 Latimea partii carosabile Conform STAS 2900 = 50 mm
3 IProfilul transversal
- in alintament = 5,0 mm fatd de cotele
- in curbe si zone aferente |sub forma acoperis profilului adoptat
- cazuri speciale conform STAS 863 |
nantd nnied |
4 Profil longitudinal + 5,0 mm fatdi de cotele

<7%

profilului proiectat,
cu conditia
respectirii  pasunlui de

* Declivitdi mai mari pot fi prevazute numai cu acordul beneficiarului si asigurarea masurilor
e gionranti a circulatiei

Caracteristicile suprafetei straturilor executate din mixturi asfaltice
Art.68. Caracteristicile suprafetei straturilor de uzura executate din mixturi asfaltice gi conditiile

tehnice care trebuie sa fie indeplinite sunt conform tabelului 23.

mm

%Veriﬁcéri ale uniformitégii in profil transversal si longitudinal se vor face prin sondaj si in
cazul straturilor de baza si legatura, inainte de asternerea stratului superior. Acestea nu vor depési §

Art.69.; Determinarea caracteristicilor suprafetei straturilor de uzurd executate din mixturi

asfaltice se efectueazd in termen de o luni de la executia acestora, inainte de receptia la terminarea

lucrarilor.
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Tabelul 23 - Caracteristicile suprafetei straturilor bituminoase

N, Conditii de
crt.  |Caracteristica admisibilitate Metoda de incercare
1 Planeitatea in profil longitudinal | Reglementiri tehnice in vigoare
Indice de planeitate, IRI, m/km: ' privind méasurarea indicelui de
- drumuri de clasi tehnici I...11 planeitate.
- drumuri de clasa tehnica 111 = 1.0
- drumuri de clasa tehnica IV =<1,5
- drumuri de clasi tehnici V <25
i o I
2 Uniformitatea in profil longitudinal i
Deniveléri admisibile misurate |
sub dreptarul de 3m, mm:
- drumuri de clas3 tehnica I si 11 SR EN 13036-7
- drumuri de clasi tehnica 111 <30
- drumuri de clasa tehnici IV...V < 4 0
3 Uniformitatea in Echipamente electronice
mm/m ' omologate sau  metoda
- drumuri de clasa tehnica 1. 111 sablonului.
i drumuri de clasi tehnica IV...V HZ,O |
4 Rugozitatea suprafetei | | B
4.1, |Aderenta suprafetei JIncercarea
cu ‘ SR EN 13036-4
pendul( SRT) - unitati PTV |
- drumuri de clasa tehnica I...11 = 80
~f drumurl de clasa tehnlca I =175
Adancnnea medle a i ‘
macrotexturii, |SR EN 13036-1
metoda volumetricd MTD, (pata de
Iiisip)
4.2. |- adéncime textura, mm >1,2 ‘
5 drumuri de clasi tehnica I...11 >0,8
Adancimea medie a SR EN ISO 13473-1
| macrotexturii,
metoda profilometricd MPD:- adancime ‘Reglementéri tehnice in vigoare,
medie profil exprimatd in coeficient cu aparatul de masura
4.3.  |de frecare (uGT): Grip Tester
g drumuri de clasd tehnica I...I > 0,45 Masuratori efectuate la 50 km/h
‘ drumausi de clack tohnick 11 s nAl lnus 1s dohit da ana da 11 liteifmin
] Omogcmlate Aspectul suprafetei Vizual: Aspect fard degradari sub forma de exces
de bitum, fisuri, zone poroase, deschise, slefuite
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NOTA 1 Planeitatea in profil longitudinal se determina fie prin méasurarea indicelui de planeitate
IRI, fie prin mésurarea denivelarilor sub dreptarul de 3 m.

NOTA 2 Planeitatea in profil transversal este cea prin care se constati abateri de la profilul
transversal, aparitia fagaselor si se face cu echipamente electronice omologate sau metoda
sablonului.

NOTA 3 Adéncimea texturii se determina prin metoda volumetrica sau metoda profilometric.
Aderenta se determina cu metoda cu pendulul SRT. In caz de litigiu se determina aderenta

cu pendulul

- Aderenta suprafetei se determina cu aparatul cu pendul alegénd 3 sectoare reprezentative pe
km/drum. Pentru fiecare sector se aleg 5 sectiuni situate la distanta de 5...10 m intre ele, pentru care
se determina rugozitatea, in puncte situate la un metru de marginea partii carosabile (pe urma rotii)
si la 0 jumitate de metru de ax (pe urma rotii). Determinarea adancimii macrotexturii se face in
aceleélsi puncte in care s-a aplicat metoda cu pendul.

4. PREPARAREA SI PUNEREA IN OPERA A MIXTURILOR ASFALTICE

SECTIUNEA 1
Prepararea si transportul mixturilor asfaltice

Art.70. Mixturile asfaltice se prepara in instalatii previzute cu dispozitive de predozare, uscare,
resortare si dozare gravimetrici a agregatelor naturale, dozare gravimetricd sau volumetricd a
bitumului si filerului, precum si dispozitiv de malaxare forTatd a agregatelor cu liantul
bituminos. Verificarea functiondrii instalagiilor de producere a mixturii asfaltice se face in mod
periodic de citre personal de specialitate conform unui program de intreTinere specificat de
producatorul echipamentelor si programului de verificare metrologic al dispozitivelor de masura
si control.
prevézute de Dlrectlva 89/655/CEE se face cu respectarea tuturor standardelor si reglementarllo
nationale si europene impuse. Se recomandi efectuarca inspectiei tehnice a instalatiei de
producere a mixturii asfaltice la cald de catre un organism de inspectie de ter(d parte, organism
acreditat conform normelor in vigoare.

- Controlul productiei in fabrica se face conform SR 13108-21.

Art.71. Temperaturile agregatelor naturale, ale bitumului si ale mixturilor asfaltice la iesirea din
malaxor se stabilesc in functie de tipul liantului, conform tabelului 24 (sau confom specificatiilor
producétorului), cu observatia cid temperaturile din partea superioard a intervalului se utlllzea z8
la executia imbracdmintilor rutiere bituminoase in zone climatice reci. ‘
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Tabei 24- Temperaturi la prepararea mixturii asfaltice

Tipul liantului Agregate Bitum Mixtura asfaltica la
naturale iegirea din malaxor

Temperatura, 0C

bitum rutier neparafinos 170...180 160...170 160... 175

bitum modificat cu polimeri 170...190 170...180 170...180

Art.72. Temperatura mixturii asfaltice la iesirea din malaxor trebuie reglata astfel incat in
conditiile concrete de transport (distantd si mijloace de transport ) si conditiile climatice si
fie asigurate temperaturile de asternere si compactare conform tabel 25.

Art.73. Se interzice incdlzirea agregatelor naturale si a bitumului peste valorile specificate in
tabelul 24, in scopul evitdrii modificarii caracteristicilor liantului, in procesul tehnologic.
Art.74. Trebuie evitatd incalzirea prelungitd a bitumului sau reincalzirea aceleiasi cantititi de
bitum de mai multe ori. Daci totusi din punct de vedere tehnologic nu a putut fi evitata
reincilzirea bitumului, atunci este necesard determinarea penetratiei acestuia. Dacd penetraTia
b1tumulu1 nu este corespunzatoare se renuntd la utilizarea lui.

Art.75. Durata de amestecare, in functie de tipul instalatiei, trebuie sa fie suficienta pentru
realizarea unei anrobdri complete si uniforme a agregatelor naturale si a filerului cu liantul
bituminos.

Art.76. Mixturile asfaltice executate la cald se transporté cu autobasculante adecvate, acoperite cu
prelate speciale, imediat dupa incarcare urmarindu-se ca pierderile de temperatura pe tot timpul
transportului, si fie minime, Benele mijloacelor de transport vor fi curate si uscate.

Art.77. Mixtura asfalticid preparati cu bitum modificat cu polimeri se transportd obligatoriu
cu autobasculante cu bena termoizolantd i acoperita cu prelati.

SECTIUNEA 2
Lucrari pregititoare

Art.78. Pregitirea stratului suport inainte de punerea in operd a mixturii asfaltice

j fnainte de asternerea mixturii, stratul suport trebuie bine curitat, iar daca este
cazul se remediazd si se reprofileazi. Materialele neaderente, praful si orice poate afecta legatura
intre stratul suport i stratul nou executat trebuie indepértat.

In cazul stratului suport din macadam, acesta se curatd si se matura.

Cand stratul suport este realizat din mixturi asfaltice deschise, se va evita
contaminarea suprafetei acestuia cu impuritati datorate traficului. in cazul in care acest strat nu se
protejeazé sau nu se acoperd imediat cu stratul urméator se impune curdtarea prin periere mecanica
si spe“ilare.

* Dupi curiitare se vor verifica cotele stratului suport, care trebuie si fie conform proiectului
de executie.

' Suprafata stratului suport trebuie sa fie uscata.
Art.79. Amorsarea

La realizarea straturilor executate din mixturi asfaltice se amorseaza stratul suport
si rosturile de lucru cu o emulsie bituminoasa cationica cu rupere rapidd. Amorsarea stratului suport
se reahzeaza uniform cu un dispozitiv special, care poate regla cantitatea de liant pe metru patrat in
func,l,'le de natura stratului suport.

~ Amorsarea se va face pe suprafata curdtata si uscatd, in fata finisorului la o distanta
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maxima de 100 m, in asa fel incat agternerea mixturii s se fac dupa ruperea emulsiei bituminoase.
In functie de natura stratului suport, cantitatea de bitum pur, rdmasd dupa aplicarea
amorsajului, trebuie si fie de (0,3...0,5) kg/m2.

SECTIUNEA 3
A$t( rnerea mixturii asfaltice

Am.SO. Asternerea mixturilor asfaltice se face la temperaturi ale stratului suport de minim 100C ,
pe o suprafatd uscata.

Art.81. In cazul mixturilor asfaltice cu bitum modificat cu polimeri asternerea se face la

temperaturi ale stratului suport de minim 150C, pe o suprafati uscata.

Art.82. Lucrdrile se intrerup pe vant puternic sau ploaie i se reiau numai dupa uscarea stratului

suport.

Art.83. Asternerea mixturilor asfaltice se efectueaza numai mecanizat, cu repartizatoare

-, finisoare prevazute cu sistem 1inc#lzit de nivelare automat
care  asigurd 0 precompactare. Mixtura asfaltica trebuie asternuta continuu, in

grosime constantd, pe fiecare strat si pe toatd lungimea unei benzi programati a se executa in ziua

respectiva.

Art.84. In cazul unor intreruperi accidentale care conduc la sciderea temperaturii mixturii

ramasd necompactatd aceasta va fi indepértata. Aceastd operatie se face in afara zonelor pe care

ex1sta sau urmeazd a se asterne, mixturd asfalticd. Capdtul benzii intrerupte se trateazi ca rost

de lucru transversal, conform prevederilor de la art. 88.

Art.85. Mixturile asfaltice trebuie sa aiba la asternere i compactare, in functie de tipul liantului,

temperaturile prevazute in tabelul 25. Masurarea temperaturii va fi efectuatd in masa mixturii, in

buncarul repartizatorului, cu respectarea metodologiei prezentate in SR EN 12697-13.

Tabelul 25 — Temperaturile mixturii asfaltice la asternere si compactare

Temperatura mixturii Temperatura mixturii
Tipul|liantului asfaltice la asternere asfaltice la compactare
j oC,min. oC. min.
bitum rutier neparafinos, tip : inceput stargit
35/50 150
50/70 145 145 110
70/100 140 140 110
135 100
bitum modificat cu polimeri , clasa:
25/55
45/80 165 160 120
40/100 160 160 120
155 160 120
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Art.87. Asternerea se va face pe intreaga la{ime a céii de rulare. Atunci cand acest lucru nu este
posibil, se stabileste prin proiect i se supune aprobirii beneficiarului latimea benzilor de asternere
si pozitia rosturilor longitudinale ce urmeaza a fi executate. |
Art.88, Grosimea maximd a mixturii asternute printr-o singuri trecere este cea fixatd de proiectant,
dar nu'mai mare de 10 cm. |
Art.89. Viteza optima de agternere se va corela cu distanta de transport si capacitatea de fabricatie
a statiei, pentru a se evita total intreruperile in timpul executiei stratului si aparitiei crapaturilor /
fisurilor la suprafata stratului proaspat asternut. !
Functie de performantele finisorului, viteza la asternere poate fi de 2,5...4 m/min,
Art.90. fn buncarul utilajului de asternere, trebuie sé existe in permanentd suficientd mixtura,
necesard pentru a se evita o raspandire neuniforma a materialului. '
Art.91. La realizarea straturilor executate din mixturi asfaltice, o atentie deosebitd se va acorda
realizirii rosturilor de lucru, longitudinale i transversale, care trebuie s3 fie foarte regulate si
etanse. : |
' La reluarea lucrului pe aceeasi banda sau pe banda adiacen‘u}é, zonele aferente rostului de
lucru, ' longitudinal si/sau transversal, se taie pe toatd grosimea stratului, astfel Incat sa rezulte o
muchie vie verticald . !
~ In cazul rostului longitudinal, cand benzile adiacente se executa in aceeasi zi, tdierea nu mai
este necesard. }
' Rosturile de lucru longitudinale si transversale ale stratului de uzurd se vor decala cu
minimum 10 cm fata de cele ale stratului de legdturd, cu alternarea; lor.
Art.93. Stratul de bazi va fi acoperit imediat cu straturile imbracadmintii bituminoase, nefiind lasat
neprotejat sub trafic. |
Art.94, Avand in vedere porozitatea mare a stratului de legétura (binder), realizat din beton asfaltic
deschis, acesta nu se va ldsa neacoperit in anotimpul rece pentru evitarea aparitiei degradarilor.

SECTIUNEA 4
Compactarea mixturii asfaltice

Art.95. La compactarea straturilor executate din mixturi asfaltice se aplicd tehnologii
corespunzitoare, care si asigure caracteristicile tehnice si gradul de compactare prevazute
pentru fiecare tip de mixtura asfalticd si fiecare strat in parte. ]

. Operatia de compactare a straturilor executate din mixturi asfaltice se realizeazd cu
compactoare cu rulouri netede si/sau compactoare cu pneuri, previzute cu dispozitive de vibrare
adecvate, astfel incdt sa se obtind gradul de compactare conform tabelului 21.

Art.96. Pentru obtinerea gradului de compactare previzut se deteriming, pe un sector experimental,
numarul optim de treceri ale compactoarelor ce trebuie utilizate, in functie de performaniele
acestora, de tipul si grosimea straturilor executate din mixturi asfaltice. |

- Aceastd experimentare se face nainte de inceperea asternerii stratului in lucrarea respectiva,
utilizdnd mixturi asfaltice preparate in conditii similare cu cele stabilite pentru productia
curent. |
Art.97. Incercarile de etalonare a atelierului de compactare si de lucru al acestuia, vor fi efectuate
sub responsabilitatea unui laborator autorizat, care sa efectueze Tnjacest scop, toate Incercérile pe
care le va considera necesare. !

Art.98. Metoda de compactare propusi va fi considerata satisfacatoare daca se obtine pe sectorul
expetimental gradul de compactare minim mentionat la tabelul 21,
Art.99, Pentru obtinerea gradului de compactare previzut, numérul minim de treceri recomandat
ale cbmpactoarelor uzuale este cel mentionat in tabelul 26. \
Compactarea se executd pe fiecare strat in parte. Compact?arele cu pneuri vor fi echipate cu
sorfuri de protectie .
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Tabelul 26 — Compactarea mixturilor asfaltice. Num#r minim de treceri.

Ateliere de compactare |
A B
1 Compactor cu pneuri  [Compactor cu rulouri [Compactor cu rulouri
Tipul stratului de 160 kN netede de 120 kN netede de 120 kN
| Numir de treceri minime
Strat de uzura 10 o 12
Strat.de legaturi 12 4 14

Art.100. Compactarea se executd in lungul benzii, primele treceri efectudndu-se in zona rostului
dintre benzi, apoi de la marginea mai joasi spre cea ridicata.
Pe sectoarele in rampd, prima trecere se face cu utilajul de compactare in urcare.
Compactoarele trebuie sa lucreze fira socuri, cu o vitezi mai redusi la 1nceput pentru a
evita vélurirea stratului executat din mixtura asfalticd si nu se vor indeparta mai mult de 50 m in
spatele repartizatorului. Locurile inaccesibile compactorului, in special in lungul bordurilor,
in Jugul gurilor de scurgere sau ale cdminelor de vizitare, se compacteazi cu maiul mecanic.
Art.101. Suprafatd stratului se controleazd in permanentd, iar micile denivelari care apar pe
supr. afa‘;a stratului executate din mixturi asfaltice vor fi corectate dupi prima trecere a rulourilor
compactoare pe toatd latimea benzii.

5. CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR
. Controlul calitatii lucrarilor de executie a straturilor de uzuri si de legatura din mixturi
asfaltice se efectueaza pe faze.

SECTIUNEA |
Controlul calitatii materialelor

Art.102. Controlul calitdtii materialelor se face conform prevederilor prezentului caiet de
sarcini.

SECTIUNEA 2
Controlul procesului tehnologic

Controlul procesului tehnologic constd in urmitoarele operatii:

Art.103. Controlul reglajului instalatiei de preparare a mixturii asfaltice:

- - functionarea corectd a dispozitivelor de cantdrire sau dozare volumetrici: la inceputul
fiecirei zile de lucru;

- - functionarea corectd a predozatoarelor de agregate naturale: zilnic.

Art. 104 Controlul regimului termic de preparare a mixturii asfaltice:

- f temperatura liantului la introducerea in malaxor: permanent;

- - temperatura agregatelor naturale uscate si incilzite la iesirea din uscitor: permanent;

- - temperatura mixturii asfaltice la iegirea din malaxor: permanent.

Art.105. Controlul procesului tehnologic de executie a stratului bituminos:

- - pregitirea stratului suport: zilnic, la inceperea lucrarii pe sectorul respectiv;

- . temperatura mixturii asfaltice la asternere si compactare: cel putin de doud ori pe zi la
compactare cu respectarea metodologiei impuse de SR EN 12697-13;

- - modul de executie a rosturilor: zilnic;
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- tehnologia de compactare (atelier de compactare, numdr de treceri): zilnic

Art.106. Verificarea respectirii compozitiei mixturii asfaltice prestabilitd, prin analize de laborator
efectuate de laboratorul de santier:

= [ granulozitatea amestecului de agregate naturale si filer la iegirea din malaxor, inainte

de cldaugarea liantului - aceasta trebuie sa se incadreze in limitele de tolerantd admise, fatd
de compozitia prestabilita (retetd): zilnic sau ori de céte ori se observa o calitate necorespunzatoare
a mixturilor asfaltice;

- continutul minim obligatoriu de materiale concasate: la inceputul fiecirei zile de lucru;

- Compozitia mixturii asfaltice (compozitia granulometrica si continutul de bitum) prin
extractii, pe probe de mixturd prelevate de la malaxor si asternere: zilnic.

Art.107. Verificarea calitdtii mixturii asfaltice, prin analize de laborator efectuate de un laborator
autorlzat pe probe de mixturd asfaltica: 1 proba / 400 tone mixturd fabricati, dar cel putin una pe zi,
care va determina:

- compozitia mixturii asfaltice, care trebuie sa se incadreze in limitele din prezentul caiet de
sarcini si s corespunda compozitiei stabilite prin studiul preliminar de laborator, abaterile admise
fatd de reteta aprobati fiind cele indicate in tabelul 27;

caracteristici fizico-mecanice trebuie si se incadreze in limitele din prezentul caiet de sarcini;

Tabelul 27. Abateri Fati de compozitie

Abateri admise fatd de reteta. %
0...31.5 )
16...20 ) - S i
8...16 +5
4. .8 ) _H5
1.4 +4
0.20...0.63 +3
a
d0.1...0.2 H2
x|
2 90.063...0,] +1,5
8y -3
2 ki
50 g
<1 &) 0.063 1.0
Bitum +0).2

Art.108. Tipurile de incercéri si frecventa acestora, functie de tipul de mixtura si clasa tehnica a
drumului sunt prezentate in tabelul 28, in corelare cu SR EN 13108-20.

Tabelul 28 - Tipul si frecventa incercarilor realizate pe mixturi asfaltice
Nr. Natura controlului/incercarii

ot si frecventa incercrii  Caracteristici verificate [ipul mixturii asfaltice
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‘T ncercari initiale de tip
(validarea in laborator) Caracteristici fizico-mecanice
pe epruvete Marshall.

Toate mixturile asfaltice,
indiferent de clasa tehnica a
drumului

Volum de goluri determinat cu
presa de compactare giratorie.
Modul de rigiditate. Rezistenta
‘la oboseala.

Rezistenta la deformatii
permanente(fluaj dinamic,

Mixturile asfaltice destinate
‘btratului de uzuri conform
prevederilor din acest caiet
de sarcini pentru clasa

Volum de goluri determinat cu
presa de compactare giratorie.
Rezistenta la deformatii
permanente

(fluaj dinamic). Modul de

Mixturile asfaltice destinate |
stratului de legatura si de
baza conform prevederilor
din acest caiet de sarcini

L Foanara calinitora

situatii cerute de comisia de permanente
receptie (beneficiar): Caracteristicile:

- frecventa 1 set carote pentru- Absorbtia de ap;
—ﬂ_'Lﬂ.(]J_l.]...d
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2 ]ncercan initiale de tip La transpunerea pe statia de
(validarea in producie) ' asfalt a dozajelor proiectate
| Idem punctul 1 in laborator, vor fi prelevate
probe pe care se vor reface
_ toate incercarile previzute la |
3 Verificarea caracteristicilor ! Toate tlpurlle de mixtura
mixturii asfaltice prelevate in Compozitia mixturii asfaltica pentru stratul de
H e nened da lacdtoaed of da o=
‘flmpul i;(: ;\1}1 grj;la.l 1400 tone o . ‘ iToate.tipurile' de mixturi
mixtura asfalticd in cazul Caracteristici fizico-mecanice asfaltice destinate st.ratului de
statiilor cu productivitate < P€ epruvete Marshall. uzurd, de legitura si de bazi
80 tone/ord;
- frecventa cel putin 1
proba / zi, in cazul statiilor cu!
productivitate > 80 tone/ora.
4. IVeriﬁcarea calitétii stratului .
executat, carote: Caracteristicile: Toate tipurile de mixturi
- o verificare pentru ficcare - Absorbtia de api; asfaltica pentru stratul de
D0 00N 1 avaciitati aradnl da ansmnactara el da laoB4nel o1 da bhawi |
Verificarea stratului la Toate tipurile de mixtura
5. deformatii permanente: Re21st enta la deformatii asfaltica destinate stratului de
- frecventa 1 set carote pentrupermanente uzurd, pentru drumurile de
fiecare 20000 m2 executati (adancime figas, rata de clasa tehnica I, 11 si 111, TV.
6.  Verificéri suplimentare in Rezistenta la deformatii

Mixturile asfaltice destinate
stratului de uzura, legituri si

natara 00 |l|owd nosteon oloca tahodes o



SECT [UNEA 3
lCon‘[rolul cahtatu straturilor executate din mixturi asfaltice
|

'Art 109. Verificarea calitdtii stratului se efectucaza prin prelevarea de epruvete, astfel:
- carote ® 200 mm pentru determinarea rezistentei la ornieraj
carote (D 100 mm sau pldci de min.( 400 x 400) mm sau carote de ® 200 mm (in
suprafa;a echlvalenta cu a placii menfionate anterior) pentru determinarea grosimii straturilor, a gradului de
compactare si absorbtlel precum si a compozitiei — la cererea beneficiarului.
i Epruvetele se preleveazi in prezenta delegatului antreprenorului, al beneficiarului si al consultantului
sau a diri glntelul la aproximativ 1 m de la marginea partii carosabile, incheindu-se un proces verbal, in
care se va nota gr0s1mea straturilor.
? Zonele care se stabilesc pentru prelevarea probelor sunt alese din sectoarele cele mai defavorabile.
Art 110. Verificarea compactarii stratului, se efectueazi prin determinarea gradului de compactare in situ, prin
t1ncelrcar1 nedlstructlve sau prin incercéri de laborator pe carote.

Incercirile de laborator efectuate pe carote pentru verificarea compactirii constau in determinarea
densr[a;u aparente si a absorbtiei de api, pe placute (100x100) mm sau pe carote cilindrice cu diametrul de 100
sau 200 mm, netulburate.

Rezultatele obfinute privind compactarea stratului trebuie si se incadreze in limitele din tabelul 21.

TArt 111. Celelalte incercari constau in masurarea grosimii stratului, a absorbtiei de apa si a compozitiei
(granulometrie'si continut de bitum).

SECTIUNEA 4
;\/eriﬁcarea elementelor geometrice

|
Art.112. Verificarea elementelor geometrice ale stratului si a uniformitatii suprafetei, se face conform STAS
6400 si consti in:
- verificarea indeplinirii conditiilor de calitate pentru stratul suport si fundatie,
conform prevederilor STAS 6400;
- verificarea grosimii stratului, in functie de datele inscrise in rapoartele de incercare intocmite la
incercarea probelor din stratul de bazd executat, iar la aprecierea comisiei de receptie, prin maximum doua
SOllda_]b pe kilometru, efectuate la 1 m de marginea stratului de baza; verificarea se va face pe probe ce se iau
ﬁoentru verificarea calitatii Imbricamintii, Tabel 21 si conform Tabel 22.

verificarea proﬁlulul transversal: - se face cu echipamente adecvate, omologate;
1  verificarea cotelor profilului longitudinal: - se face in axd, cu ajutorul unui aparat topografic de nivelment sau
cu o grindi ru]lanta de 3 m lungime, pe minimum
10% din lunglmea traseului.
: Nu se admit abateri in minus fatd de grosimea prevazuta in proiect, respectiv in profilul transversal tip.
| Abaterile in plus de la grosime nu constituie motiv de respingere a lucrdrii, cu conditia respectarii
plcvederllm plezentullu privind uniformitatea suprafetei si gradul de compactare.

Abaterile limité locale admise la ltimea stratului fata de cea prevazutd in proiect pot fi cuprinse in
intervalul +50 mm pentru lafimea céii de rulare si de +25 mm pentru li{imea benzii de urgenti la autostriizi.
Abatenle limitd admise la panta profilului transversal sunt de +1 mm/m .
| Abaterile limitd locale admise la cotele profilului longitudinal sunt de +10 mm cu conditia respectirii
Ii)asulul de proiectare adoptat.

5 Toleran;a pentru ecarturile constatate, in raport cu cotele prescrise, este de +2,5%.



6. RECEPTIA LUCRARILOR

SECTIUNEA 1
Receptia pe faze determinante

Art.113. Receptia pe faze determinante, stabilite in proiectul tehnic, privind straturile de uzuri, de legitura side
bazé se vor efectua conform Regulamentului privind controlul de stat al calitatii in constructii aprobat cu HG
273/94 si coanrm Procedurii privind controlul statului in fazele de executie determinante, elaborati de MLPAT
;si publicata in Buletinul Constructiilor volumul 4 din 1996.

SECTIUNEA 2
Receptia la terrrjﬁnarea lucrarilor

IEert. 114. Receplia la terminarea lucrérilor de citre beneficiar se efectucazi conform Regulamentului de
teceptie a lucrarilor in constructii si instalatii aferente acestora, aprobat cu HG 273/94. Comisia de receptie
¢xamineazd lucrarile executate fa{i de documentatia tehnici aprobatd si de documentatia de control
~intocmitd in timpul executiei.

Art.115. Verificarea elementelor geometrice ale stratului si uniformititii suprafetei de rulare se face conform
art.112.

Art.116. In vederea efectuarii recepfiei la terminarea lucririlor, pentru lucririle de ranforsare, reabilitare,
precum si constructii noi de drumuri si autostrizi, in plus fatd de prevederile art. 115 se vor prezenta si
masuratori de capacitate portanti.

Art.117. In perioada de garantie, urmare a verificirii comportarii in exploatare a lucririlor, toate
eventualele defectiuni ce vor apare se vor remedia de ciitre Antreprenor.

[ ‘

SECTIUNEA 3

Receptia finala |

| |

| 1
Art.118. Pentru lucrarile de ranforsare, reabilitare, precum si constructii noi de drumuri si autostrizi, in vederea
Receptiei Finale se vor prezenta masuratorile de planeitate, rugozitate si capacitate portants, care se vor
compara cu mésurdtorile prezentate la Receptia la Terminarea Lucririlor.
Art. 119. Recepfia finala se va face conform Regulamentului aprobat cu HG 273/94 dupi expirarea perioadei de
garantie.
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- CAIET DE SARCINI NR. 6 o
BETOANE DE CIMENT // ,: /

1. GENERALITATI

Acest caiet de sarcini cuprinde sarcinile ce trebuiesc respectate ]a&uérari d be 'alwsﬁﬂriple si armate
,turnate monolit pe santier in elemente de constructii curente. ATO S

5

2 STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA
La lucrari de betoane se vor avea in vedere urmitoarele standarde §i normative de referinté :

- SR EN 206-1!: 2002 Beton. Specificatie, performantd, productie si conformitate.
- SR EN 13510/A1-2012 Beton. Specificatie, performantd, productie si conformitate. Document
1 national de aplicare a SR EN 206-1

- SR EN 12620+A1:2008  Agregate pentru beton.

- SR EN 197-1:: 2011 Ciment. Compozitie, specificatii si criterii de conformitate ale cimenturilor
uzuale

- SR EN 1008 : 2003 Apa de preparare pentru beton — Specificatii pentru prelevare, incercare
si evaluare a aptitudinii de utilizare a apei, inclusiv a apelor recuperate
din procese ale industriei de beton, ca apa de preparare pentru beton

- SR EN 1097-1 : 1998 Incercéri pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Determinarea rezistentei la uzurd (micro-Deval)
- SR EN 1097-2 : 2010 Incercéri pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale

agregatelor. Metode pentru determinarea rezistentei la sfiramare
- SR EN 12350-2 : 2009 Incercare pe beton proaspat. Incercare de tasare
- SR EN 12350-3 : 2009 Incercare pe beton proaspit. Incercare Vebe
- SR EN 12350-4 : 2009 Incercare pe beton proaspdt. Grad de compactare

- SR EN 12350:5 : 2009 Incercare pe beton proaspit. Incercare cu masa de raspandire
- SR EN 12350-6 : 2009 Incercare pe beton proaspit. Densitate
- SR EN 12350-7 : 2009 Incercare pe beton proaspét. Continut de aer. Metode prin presiune
+ SR EN 12390-1 : 2002 Incercare pe beton intérit. Forma,dimensiuni si alte conditii pentru
‘ epruvete si tipare
- SR EN 12390:3 : 2009 Incercare pe beton intirit. Rezistenta la compresiune a epruvetelor
- SR EN 12504-2 : 2002 Incerciri pe beton in structuri. Incerciri nedistructive. Determinarea
‘ indicelui de recul
+ SR EN 12504:4 : 2004 Incerciri pe beton in structuri. Incercari nedistructive. Determinarea
! vitezei de propagare a ultrasunetelor.
- SR EN 1992 ::12006 Proiectarea structurilor de beton
- SR ENV 13670-1:2006 Executia structurilor de beton. Conditii comune.
- STAS 10107-0 : 1990 Calculul si alcatuirea elementelor de beton.
+STAS 1910 : 1983 Poduri de beton, beton armat §i beton precomprimat. Suprastructuri.
Conditii generale de executie.
A NE 012-1 : 2007 Cod de practicd pentru executarea lucrarilor din beton, beton armat si
beton precomprimat. Producerea betonului.
1NE 012-2: 2010 Normativ pentru producerea betonului §i executarea lucririlor din beton,
beton armat i beton precomprimat. Partea a 2- Executarea lucririlor
din beton.
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‘;3. MATERIALE

;3 I. C1mentun‘

| Sortimentele uzuale de cimenturi, precum si domeniul lor de utilizare sunt prevazute in Codul de
;practlca NE 012 1:2007 — Anexa F.

f Verificarea calitéfii cimentului se va face, dupa cum urmeaza :

3 -la aprov1z1onare conf. prevederilor din Tab. 22 si Anexa G din Codul de practicd NE 012-1:2007;

.- metodele de incercare sunt reglementate prin standardele SR EN 196-1...7,21.
3 2. Agregate |

Pentru prepararea betoanelor se vor folosi agregate grele provenite din sfirAmarea naturali sau
concasarea rocilor. Conditiile tehnice pe care trebuie si le indeplineascd sunt reglementate in SR EN
12620+A1 :2008.

Pentru prepararea betoanelor se vor utiliza urmatoarele sorturi :
sortul 1, agregate 0 — 4;
sortul 2, agregate 4 — 8;
sortul 3, agregate 8 — 16;
sortul 4, agregate 16 — 32;

Utilizarea altor sorturi de agregate se poate face numai cu acordul proiectantului.

E Verificarea calitafii agregatelor se va face :

-la ap10v1310nale conf. prevederilor din Tab. 22 si Anexa G din Codul de practicd NE 012-1:2007;

- metodele de ncercare sunt reglementate in STAS 4606-80 — ,, Agregate naturale grele pentru mortare gi
betoane cu lian{i minerali. Metode de incercare.”

4. PREPARAREA SI TRANSPORTUL BETONULUI

Betoanele penti‘u constructii se prepard numai in statii de betoane atestate pentru productia de betoane conform
legislatiei in vigoare.

Tipurile de beton se diferen{iaza si se noteaza in functie de clasa betonului, lucrabilitate, tipul de ciment
utilizat, marimea agregatelor, gradul de impermeabilitate, gradul de gelivitate si tipul de aditiv adoptat. In
comanda de beton adresata statiei de betoane se vor inscrie tipul de beton, conform prevederilor din Codul de
practlca NE 012-1:2007, ritmul de livrare si obiectul 1n care se va folosi.

[ Pentru lucrarlle curente, compozitia betonului se stabilegte de cétre laboratorul antreprenorului in
conformitate <,u prevederile din Codul de practica NE 012-1:2007.

! Stabilirea compozitiei betonului se face :

;a intrarea 1n functiune a unei stafii de betoane ;

la schimbarea tipului de ciment sau agregate :

la introducerea utilizarii de aditivi sau la schimbarea tipului acestora ;

a pregétirea executdrii unei lucrdri care necesitd un beton cu caractenstlcl deosebite de cele curent preparate
sau de clasa egala sau mai mare de C20/25.

;n cursul prepardrii betonului, reteta se va corela de catre laboratorul statiei, in functie de :

- umiditatea agregatelor;

- granulozitatea sorturilor;

- densitatea aparentd a betonului proaspat;

- lucrabilitatea betonului;

Dozarea materialelor componente se face prin cantarire, abaterile trebuind sa se Inscrie in urmétoarele limite :
+ 3 %, la agregate;

+ 5 %, la aditivi;

+ 3 %, pentru ciment i apa;

+ 3 %, pentru cenusa.

Pentru amestecarea betonului se pot folosi betoniere cu amestecare fortatd sau prin cidere libera.
Ordlnea de introducere a materialelor componente in betonierd, va respecta prevederile de utilizare ale utilajului,
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1ncepand cu granula cea mai mare. 3 1
Durata de amestecare va fi de minim 45 secunde de la introducerea ultimului component
La termmarea schimbului sau la intreruperea prepararii betonului pentru o duratd mai mare de 1 ora
(toba betonierei se va spéla cu api. :
Transportul betoanelor cu tasare mai mare de 5 cm se va face cu autobetoniere, iar a celor cu tas are de
max. 5 cm cu autobasculante cu bena amenajatd corespunzator. !
‘ Transportorul local va fi in bene sau recipiente ermetice pentru a se preveni pierderea laptelui de clment.
! Durata totala de transport nu va depasi 45 — 60 minute.
‘Compozitia betonulul proaspat nu trebuie sa fie modificata dupa descarcaﬁea din malaxor.

5. REGULI GENERALE DE BETONARE

! Executarea lucrarilor de betonare poate incepe numai dupd ce s-a verificat indeplinirea urmétoarelor
.condifii : : ‘
‘compozifia betonului a fost acceptata de beneficiar; ‘
'sunt realizate maisurile pregititoare, sunt aprovizionate §i verificate materualele necesare; |
ﬁau fost receptionate calitativ lucrarile de cofraje gi armaturi, dacd armatura este ruginita, se va demonta, cura‘;a
'si numai dupd remontare se va rccep‘uona din nou; :

suprafe‘;ele de beton turnat anterior si intdrit nu prezinta zone necompacta{e sau segregate $i au rugozitatea
‘necesara a51gurar11 unei bune legaturi intre cele doud betoane; ‘ ‘

nu se 1ntrevede posibilitatea aparitiei unor conditii climatice nefavorabile; ‘
Respectarea acestor conditii se va consemna intr-un act care va fi aprobat de beneficiar. Betonul trebuie sa ﬁe,
‘pus in lucrare in maxim 15 minute de la aducerea lui la locul de turnare. Se admite un interval de maxirn 3()
'minute numai in cazurile in care durata transportului este mai micé de 30 minute.

‘La turnarea bletonulul se vor respecta urmitoarele reguli generale :

‘dacd turnarea betonulm se face 1n cofraje sau peste un alt strat, cofrajele de lemn sau betonul vechi, vor ﬁ
udate cu apa cu 2-3 ore inainte de turnare, iar apa rdmasa s¢ va evacua

betonul se va descarca din mijlocul de transport in bene, pompe, benzi transportoare, jgheaburi sau direct in
lucrare ;

daca betonul adus la locul de turnare nu se incadreazi in limitele de Jucrabilitate admise sau prezmta segregarl
' va fi refuzat, fiind interzisa punerea lui in opera ; se admite imbunatitirea lucrabilitafii numai prin folos sirea
“unui aditiv superplastlﬁant cu acordul beneficiarului ;

pentru betonul armat se vor lua masuri pentru a se evita deformarea sau deplasarea arméturilor faa de pozitia
B prevazuta n pr01ect
se va urmdri inglobarea completa a arméturilor in beton, cu respectarea gro simii stratului de acoperire al
- armaturilor ;
nu este permisd ciocinirea sau scuturarea armaturii in timpul betondrii si nici alipirea vibratorului de armétura ;
' se va urmdri comportarea si mentinerea pozifiei initiale ale cofrajelor si sustinerilor acestora, ludndu-se masuri
- imediate de 1emedlere in cazul constatirii unor deplasari sau deformatie ;

' 6. COMPACTAREA
- Compactarea betonului se va face mecanic, prin vibrare. ‘
- Se admite compactarea manuali, numai in cazuri accidentale de Intrerupere a functiondrii vibratorului. Alegerea
t1pu1u1 de vibrare se face in functie de tipul i dimensiunile elementului.
' La executie se vor respecta prevederile pet.11. 3. din Codul de practicd NE 012/2-2010, referitor la com pactare
" In masura in care este posibil se vor evita rosturile de lucru organizandu-se executia astfel ca betonarea s se
faca fara intr erupere pe intregul element.
Cand rosturlle de lucru nu pot fi evitate, pozitia lor va fi prevdzutd prin proiect.
Pentru a aSJgura conditii favorabile si de reducere a deformatiilor din contractie, se va asigura mentiner ea
umiditatii betonului, protejand suprafetele prin :

- acoperirea cu materiale de protectie;
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- stropirea periodicd cu apé;

- aplicarea de pelicule de protectie;

Protectia se va mentine minim 7 zile, numai dacd ntre suprafata betonului i cea a mediului nu este o diferentd
de temperatura mai mare de 12 o C.

Pe timp ploiosj suprafatd betonului se va acoperi cu prelate sau folii din polietilena.

Decofrarea se va face numai dupa ce betonul a atins rezistenta necesara.

7. TOLERANTIE DE EXECUTIE

Abaterﬂe maxime admisibile la executarea lucririlor de betonare se vor incadra in prevederile din
Normativul NE 012/2-2010.

8. CONTROLpL CALITATII LUCRARILOR DE BETOANE

Controlul calitétii lucrérilor de betoane se face conform prevederilor din Codul de practicid NE 012/1 -2007 si a
prevederilor din Normativul NE 012/2-2010. :
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- CAIET DE SARCINI NR. 7 -

—— 47, N\
e /_/ \ \
)
|l GENERALITATI S g Q”
z Acest caiet de sarcini cuprinde sarcinile ce trebuiesc respectate el uc1 At dé ontare 4 apidturilor

Ipentru elemente din beton armat confectionate cu agregate grele, turnate monqht pe ganller m elc ente de
'construc;u ‘ & '

\_J,:

2. STANDARDE $I NORMATIVE DE REFERINTA |

|
La lucrdrile de montare a armiturilor pentru elemente din beton armat se vor avea in vedere urmétoarele

standarde si no:rmative de referinta :

- ST 009 — 2011 - Specificatie tehnica privind produsele din otel utilizate ca armaturi :
cerinte si criterii de performanta.
- STAS 438/1-89 - Produse de otel pentru armarea betonului. Otel beton laminat la cald.
Marci si conditii de calitate.
- STAS 438/2-91 - Sarma rotunda profilata.
- STAS 1799-88 - Constructii din beton armat si precomprimat.Tipul si frecventa
incercarilor pentru verificare.
-NE ()12-2 :2010 - Normativ pentru producerea betonului si executarea lucrérilor din

beton, beton armat i beton precomprimat. Partea a 2-a
Executarea lucrérilor din beton.

- C28-83 - Instructiuni tehnice pentru sudarea arméturilor de ofel - beton

- C 56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de
constructii si 1nsta1aj(11 aferente.

-C59- 86 - Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armarii cu plase

sudate a elementelor de beton.

3. MATERIALE
Sortimentele uzuale de oteluri pentru arméturi, caracteristicile de formd si dimensiuni
sunt precizate in cap.10 din Normativul NE 012/2-2010.

Controlul calitatii otelurilor se executd conform STAS 438/1-89 cap. 3, STAS 438/2-80
cap 351 ST 009 —2011.

'4 PR]:VEDERI CONSTRUCTUIVE
}La fasonarea §1 montarea armaturilor se vor respecta prevederile constructive din
)capltolele corespunzdtoare din standardele §i normativele in vigoare, aga cum urmeaza :
|- STAS 10107/0-90 - Cap.6 - Prevederi de alcatuire pentru elementele din beton armat.
-C.28-83 - Cap.5 - Sudarea manuala cu arcul electric prin suprapunerea si cu eclise.
- Cap.6 - Sudarea in cochile in baie de sgurd
- Cap.7- Sudarea in cochile in baie de zgura cu cusdturi longitudinale.

- P. 10-86 - punctul 6.4. - Fundatii izolate — Armare
- punctul 6.9. - Armarea cuzinetului
- punctul 6.18.2. - Armarea paharului
- punctul 7.15 - Fundatii continue — Armare
- punctul 7.16 si 7.17 — Constructii cu subsol — Armare.
- punctul 8.3. - Fundatii cu grinzi si radiere din beton armat.

P. 59-86 - Folosirea armédturii cu plase sudate.

- cap. 3. - Prevederi generale de alcdtuire.
- cap. 4. - Prevederi speciale de alcatuire, pe tipuri de elemente.
- cap. 5. - Prevederi privind opera a plaselor sudate.
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5. CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR
in cadrul normativului C. 56-85 caietul V — cap. 2.4. sunt previzute toate verificarile si modul de|

stipulare a observafiilor facute asupra armaturilor montate in cofraje, pregitirea pentru betonare.

Se vor avea in vedere si prevederile din Normativul NE 012/2-2010.
La fasonarea armiturilor se va trece numai dupi ce otelurile pentru elementele de beton armat auy fost

|
’verlﬁcate conform prevederii STAS 1799-81 si numai daci materialul corespunde calitativ.
!
|
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- CAIET DE SARCINI NR. 8 — , 7

COFRAJE /

I I ,
1. GENERALITATI | Nl " ;)
Prezentul caiet de sarcini cuprinde sarcinile ce trebuiesc respectate la lucririle ;:ofral p entru tumél't;éi‘-}f}f
betoanelor monohte de orice fel (simple sau armate) la elemente de construc‘;u it g

s d

2. NORMATIVE DE REFERINTA

-NE 012-2: 2@1 0 - Normativ pentru producerea betonului $i executarea lucrarilor din beton,
‘ beton armat §i beton precomprimat. Partea a 2-a. Executarea lucririlor din beton.
-C.162-73  Normativ pentru alcituirea si folosirea cofrajelor metalice plane.

-C.11-74 Instructiuni tehnice privind alcatuirea si folosirea panourilor din placaj pentru cofraje.
-C.16-84 Reahzarea pe timp friguros a lucririlor de constructii.
3. MATERIAEE

Materialele utlllzate pentru cofraje vor fi material lemnos, derivate ale acestuia, metal sau materiale plasqcc
Materialele trebuie sa corespunda reglementarilor specifice in vigoare. ‘
Pentru materlalul lemnos se va utiliza cherestea de rasinoase cf. STAS 1949-86 calitatea C, placaj pentm
lucrari exterloare cf. STAS 7004-89 de tip A calitatea I de 8 sau 15 mm grosime sau placaj de vagoane de marfi
cf. STAS 8841-90. :
- suruburi cu cap inecat pentru lemn STAS 1452-82 sau cuie filetate STAS 2111-90 tip B sau

cuie din sarma de otel cu cap conic tip D;
- cofrajele metahce se executa de reguld din ofel pentru constructii STAS 500/1-89 si 500/2/3-80 precum si
toate standardele referitoare la laminare;
- pentru unguentul de garda aplicat imediat dupd curatire se va folosi "emulsia parafinoasi STN”

cu urmitoarea compozitie :

-parafind -20 -25%
-sdpun -1.5 - 2%
apd =705 -73%

4. OPERATIUNI DE MONTARE ALE COFRAJELOR
| 1

curdtirea si nivelarea locului de montaj;

trasarea pozitiei cofrajului;

transportul si agezarea panourilor i a celorlalte materiale i elemente de inventar in apropierea locului de
montaj;

curdtirea si ungerea panourilor;

asamblarea §i sustinerea provizorie a acestora:

verificarea pozitiei cofrajului pentru fiecare element de constructie, atat in plan orizontal, cat si pe verticala si
fixarea in pozitie corecta;

incheierea, legarea (blocarea) si sprijinirea definitiva a tuturor cofrajelor cu ajutorul dispozitivelor de blodTare
(caloti, juguri, tiran{i, zavoare, distantieri, proptele, contravinturi etc.).

etangarea rosturilor;

5. DECOFRAREA

Pértile laterale ale cofrajelor se pot indepirta dupa atingerea unei rezistente in beton de 25 N/mmp incét fetele
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si muchiile s3 nu fie deteriorate.
se stemuiesc cu mortar de ciment gdurile pentru tirantii cofrajului;
se debavureaza suprafetele de beton si se remediaza defectele de turnare;

6. TOLERANTE DE EXECUTIE

Se vor respectaﬁ urmaitoarele abateri de la elemente de cofraj gata confectionate :

- lungime -+ 4 mm

- lafime '+ 3 mm

Abaterile fatd de dimensiunile din proiect ale cofrajelor si ale elementelor de beton i beton armat dupa
decofrare vor fi cele din Normativul NE 012/2-2010.

7. PROIECTAREA COFRAJELOR

Proiectul pen‘tﬁu cofraj si sustineri se elaboreaza de antreprenor pe cheltuiala sa.
La proiectare se va {ine cont de prevederile din Normativul NE 012/2-2010 care precizeaza incércarile de calcul
ipentru cofraje.

i ‘

%8. CONDITII PRIVIND CONTROLUL CALITATII

\

controlul preliminar care cuprinde lucririle pregétitoare in special trasarea §i elementele sau subansamblurile de
cofraje si sustineri; ‘

in cursul executiei, pozitionarea fatd de trasare si modul de fixare a clementelor;

final, receptia Lohajeior si consemnarea in "Registrul de procese-verbale pentru verificarea calitatii lucrarllor ce
devin ascunse” {inind seama de precizarile din Normativul NE 012/2-2010;

alcituirea elementelor de sustinere si sprijinire;

incheierea corectd a elementelor cofrajelor si asigurarea etanseitatii acestora;

dimensiunea interioard a cofrajelor, in raport cu cele ale elementelor care urmeaza a se betona
pozitia cofrajelor in raport cu trasarea;

- verificarea golurilor;

9. CONDITII DE MASURARE A LUCRARILOR

' Misuratorile lucrarilor de cofraje se fac la mp de cofrag in contact cu betonul. Se scad golurile mai mari de

0.25 mp. La masurdtori se respectd conditiile din indicativul normelor de deviz C editia 1991.

in afara lucrclrllor ardtate mai sus se vor prevedea :

montarea de sipci triunghiulare pentru evitarea muchiilor vii;

montarea schelelor de acces si a platformelor de lucru la betonare si armare;

stemuirea golunlor lasate de tiranti;

debavurarea muchulor si repararea golurilor si a defectelor;

ungerea cofr aJulul cu materiale ce nu afecteazi aspectul finisajului (pe parcursul exploatarii);

se cuprind preturile de achizitionare, transport, montare, demontare, curatire, returnarea la detinator precum si
chiria in caz die imobilizare pe santier;
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- CAIET DE SARCINI NR. 9-

LEGISLATIE, STANDARDE, NORMATIVE, PRESCRIPTI]_ _—
CONDITII DE RECEPTIE e ey

I. Legi \
Trl pe[mm / kR , = 'r)

Legea 50/1991 Lege privind autcrizarea executarii constructiilor si unele ma

realizarea locuintelor.(republicatd 13.01.1997 si 13.10.2004) IR 141

Legea 10/1995 Lege privind calitatea in constructii N _ ”/
Legea 319/200 Lege securitdtii si sanatatii in munca ¢ B
Legea 265/2006 Lege pentru abrobarea OUG. 195/2005 privind protectia medlulm S /

Legea 193/2013 Lege privind aprobarea Ordonantei de urgentd a Guvernului nrx'I'UZUJIZ pentru
modificarea si completarea Ordonantei de urgenta a Guvernului nr. 34/2006 privind atribuirea contractelor de
achizifie publicd, a contractelor de concesiune de lucrdri si a contractelor de concesiune de servicii

Legea 111/2006 Lege pentru aprobarea OUG 74/2005 privind infiintarea Autoritatii Nationale pentru
jReglementarea si Monitorizarea Achizitiilor publice.

2. Ordonan‘;e si Hotarari ale Guvernului Romaniei

OG 18/99 Ordonanta privind accelerarea procedurilor de utilizare a creditelor externe garantate de stat in

,lucrarlle de infrastructura.

'OUG 34/2006; Ordonanta de urgenta privind atribuirea contractelor de achizitie publicd, a contractelor de

‘concesiune de lucrarl publice si a contractelor de concesiune de servicii.

|OUG 77/2012! Ordonanta de urgenti pentru modificarea si completarea OUG 34/2006 privind atribuirea |

‘contractelor de achizitie publicd, a contractelor de concesiune de lucrdri publice si a contractelor de concesiune

'de servicii.

'OUG 51/2014:Ordonanta de urgentd pentru modificarea i completarea Ordonantei de urgentd a Guvemulul nr.
34/2006 privind atribuirea contractelor de achizitie publica, a contractelor de concesiune de lucrari
publice si a contractelor de concesiune de servicii. }
OUG 74/2005 Ordonanta de urgentd privind infiintarea Autoritatii Nationale pentru Reglementarea si |
Monitorizarea Achizitiei Publice
HG 525/2007 Hotarare privind organizarea si functionarea Autorititii Nationale pentru Reglementarea $l
Monitorizarea Achizitiilor Publice.

THG 801/2011 [Hotirare pentru modificarea si completarea HG 525/2007 privind organizarea si func‘;lolnarea
| Autorititii Nationale pentru Reglementarea si Monitorizarea Achizitiilor Publice.

'HG 925/2006 |Hotarare pentru aprobarea normelor de aplicare a prevederilor referitoare la atribuirea
 contractelor de achizitie publicd din Ordonanta de urgentd a Guvernului nr. 34/2006 privind atribuirea
.contractelor dé achizitie publicd, a contractelor de concesiune de lucriri publice si a contractelor de concesiune
de servicii. 1
HG 1660/20()6 Hotirare pentru aprobarea Normelor de aplicare a prevederilor referitoare la atribuirea |
contractelor de achizitie publica prin mijloace electronice din OUG 34/2006 privind atribuirea contractelor de
achizitie publ] llca a contractelor de concesiune de lucriri publice i a contractelor de concesiune de servicii.

HGR 925/1995 Hotarare pentru aprobarea “Regulamentului de verificare si expertizare tehnica gle
calitate a proiectelor, a executiei lucrdrilor si a constructiilor
HGR 766/1997 Hotirarea Guvernului Roméniei pentru aprobarea unor regulamente
privind calitatea in constructii
'HGR 273/1994 Hotarare privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrdrilor de

constructii si instalafii aferente ale acestora.

3. NOKMATIVE PUBLICATE IN BULETINUL CONSTRUCTIIILOR
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P130-99 Normativ privind urmérirea comportarii in timp a constructiilor

PC001 — 97 Ghid pentru intocmirea cartii tehnice a constructiei
4. ORDINE
Ord1n 1370/2014 pentru aprobarea Procedurii privind efectuarea controlului de stat in faze de execuue

‘determinante pentru rezistenta mecanicd si stabilitatea constructiilor - indicativ PCF 002, emis de Mini steful
Dezvoltirii Regionale si Administratiei Publice la 25 iulie 2014

Ordin MTCT ! Ordin pentru aprobarea unor proceduri privind agremetul tehnic in constructii
1889/2004: | Ordin comun privind aprobarea structurii, continutului si modului de utilizare a
Documentatiei 1 MFP nr. 1014,standard pentru elaborarea §i prezentarea ofertei pentru achizitia publici de lucrari
MLPTC nr. 874/2001

Noté: Aceste lcgl, ordonante ale Guvernului, Ordine, normative, reprezintd un rezumat succint cu rol
indrumator spre legislatia in vigoare in domeniul constuctiilor §i achizitiilor publice.

Domeniul de aplicare

Documentele de referinté ardtate mai sus se vor aplica la procurarea materialelor, punerea lor in opera
la executarea, yerlﬁcarea si receptia lucrarilor, aga cum se aratd in cuprinsul caietului de sarcini. ‘

\

Predarea lucririi beneficiarului pentru exploatare

Cénd lucrdrile indeplinesc conditiile minime din reglementirile tehnice specifice, executantul poate
preda beneﬁmarulul lucrarea printr-un proces verbal de predare primire, care va cuprinde :
tabel cu valorile rezultate din méasurarea elementului/fundatie/stratului etc..
table cu modahtap de realizare, termene de executie si responsabilititi pentru lucrérile incd neterminate la‘da1a
predarii sau pentru remedierea unor lucrari necorespunzatoare executate dar care nu condifioneaza mguran‘;.a si
regularitatea circulatiei.

Metodologia pentru receptia lucrarilor este stabilitd prin HGR nr.273/14.06.1994 care stipuleazi
urmdtoarele : |
Art.1. — Receptia constituie 0 componenti a sistemului calitatii in constructii i este actul prin care investitorul
declara cd accepta, preia lucrarea cu sau fird rezerve si ca aceasta poate fi data in folosinta. Prin actul de ‘

receptie se certifica faptul ci executantul si-a indeplinit obligatiile in conformitate cu prevederile contractului si

:ale documentatiei de executie.

Art.3. — Receptia se realizeaza n doud etape:
receptia la terminarea lucrarilor;
receptia finald la expirarea perioadei de garantie.

Receptia la terminarea lucrarilor

Art.6. — Executantul trebuie sd comunice investitorului data terminarii tuturor lucrarilor prevazute in contract
prin document scris confirmat de investitor.

Art.8. — Inves.tltorul va organiza inceperea receptiei In maxim 15 zile calendaristice de la terminarea lucramlor
siva comumc,a data stabilitd la :

membrii comisiei de receptie;

executant;

proiectant.

Proiectantul §i executantul au calitatea de invitati.

Art.9. — Proiectantul in calitate de autor al proiectului constructiei va intocmi si va prezenta in fata comisi¢i de
receptie, puncful sau de vedere privind executia constructiei. }
Art.14. — Com1s1a de receptie examineaza : |
Respectarea prevederllor din autorizatia de constructie, precum si avizele si conditiile impuse de autor1ta‘;11<=
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competente,

Examinarea se face prin :

cercetarea vizuala a constructiei,

analiza documentelor coninute in cartea tehnica a constructiei.

Executarea lucririlor in conformitate cu prevederile contractului, ale documentatiei de executie si ale
reglementarilo}r specifice, cu respectarea exigentelor esentiale, conform legii;

Referatul de prezentare intocmit de proiectant cu privire la modul in care a fost executatd lucrarea;
Terminarea tutmor lucrérilor pevﬁzute in contractul incheiat intre investitor si executant si in documentatia
recomandd admlterea receptiei;

recomandi amanarea receptiei;

| recomanda reépingerea recep’;iei.

Art.27. — Executantul are la dispozitie 20 de zile calendaristice de la data primirii procesului verbal de recep‘;le
amanare sau respmgere a receptiei pentru a constata obiectiile sau resplngerea
In cazul in care urmare a receptiei apar litigii intre investitor §i executant acestea se rezolva prin aﬁb1traj
sau prin actiune la Instanta Judecatoreasca competenta (Art.25, Art.27, Art.29).
Termenele de remediere a lucrarilor se vor conveni cu executantul , dar ele vor depasi de reguld 90 zile =
calendaristice 'de la data recep‘;iei dacd, datorita conditiilor climatice, nu trebuie fixat alt termen (Art.22). |
Intervalul de timp cuprins intre receptia la terminarea lucrérilor si pand la receptia finala constltuld
PERIOADA DE GARANTIE (ORD.1014/874/2001).

Receptia ﬁnal%a

Art.32 — Recep;ia finald este convocata de investitor in cel mult 15 zile dupd expirarea perioadei de garantie.
Perioada de garantie este cea prevazutd in contract.

Art.33 — Lareceptia finald participd :

investitorul;

comisia de receptie numita de investitor;

proiectantul lucrarii.
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